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Advertencia

La informacidn contenida en esta declaracion se facilita bajo la responsabilidad de Chaux de Saint-Astier (CSA) de
conformidad con la norma EN 15804+A2 y el suplemento nacional NF EN 15804+A2/CN.

Cualquier uso, total o parcial, de la informacién proporcionada en este documento debe ir acompafiado al menos de
una referencia completa a la ESDS original y a su productor, que podra proporcionar una copia completa.

Tenga en cuenta que los resultados del estudio se basan Unicamente en los hechos, circunstancias e hipétesis
presentados en el transcurso del estudio. Si estos hechos, circunstancias e hipdtesis difieren, los resultados pueden
cambiar.

Ademas, los resultados del estudio deben considerarse en su conjunto, a la luz de las hipétesis formuladas, y no
tomarse individualmente.

La norma CEN EN 15804+A2 sirve como Reglas para la Definicion de Categorias de Productos (RCP) (octubre de 2019).

Guia de lectura

La visualizacidn de los datos de inventario cumple los requisitos de la norma EN
15804+A2. °En las tablas siguientes 2,53E-06 debe leerse: 2,53x10 (escritura cientifica).

Las unidades utilizadas se especifican delante de cada flujo:
- el kilogramo "kg",

-gramo "g",

- litro",

- el kilovatio-hora (kWh),

- el megajulio MJ.

Abreviaturas :

- ACV: Analisis del ciclo de vida
- DVR: Disefo de vida

- FU: Unidad funcional

- PCl : Poder calorifico inferior

Precauciones de uso del EHSF para comparar productos

Los EHSF de los productos de construccidon pueden no ser comparables si no cumplen la norma EN 15804+A2.

La norma EN 15804+A2 define, en el apartado 5.3 Comparabilidad de los productos de construccion, las condiciones
en las que pueden compararse los productos de construccion sobre la base de la informacidn proporcionada por la
declaracion medioambiental del producto:

"Una comparacion del comportamiento medioambiental de los productos de construccion que utilice informacion de
las EPD debe basarse en el uso de los productos y sus impactos en el edificio, y debe tener en cuenta todo el ciclo de
vida (todos los mddulos de informacion)".
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INTRODUCCION

El marco utilizado para presentar la Declaracion Medioambiental de Producto se basa en el suplemento nacional NF
EN 15804 +A2/CN.

Esta ficha proporciona un marco adecuado para presentar las caracteristicas medioambientales de los productos de
construccion de acuerdo con los requisitos de la norma EN 15804+A2, su suplemento nacional NF EN 15804+A2/CN,
y para proporcionar comentarios e informaciéon adicional util de acuerdo con el espiritu de esta norma en términos

de sinceridad y transparencia.

La informacidn contenida en esta declaracion se proporciona bajo la responsabilidad de Chaux de Saint-Astier (CSA),
propietario de la declaracién. Esta declaracién es valida para el Unico centro de produccién de Chaux de CSA situado
en Saint Astier (24).

: J
La declaracién ha sido realizada porfig KaﬂbP contacto: Marion Chirat (m.chirat@karibati.com).

Contacto:
Laurent TEDESCHI
Director Técnico

Datos de contacto : 05 53
541125
|.tedeschi@saint-astier.com

Datos de la empresa : Chaux de
Saint Astier CSA
28 Bis Route de Montanceix - La Jarthe - 24 110 SAINT-
ASTIER https://www.saint-astier.com/
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1 INFORMACION GENERAL

1. Nombre y direccién del declarante
El titular de la declaracidn es la empresa "Chaux de Saint Astier" situada : Lieu dit la Jarthe, 24110

Saint Astier.

2. Representatividad del FDES
Este EHSF es valido para losas de hormigdn de cal fabricadas con cal NHL 5 de
Chaux de Saint-Astier, con sede en Saint Astier (24).

3. Referencia comercial
El hormigdn de cal se fabrica con cal NHL 5 de Chaux de Saint-Astier en las siguientes condiciones

la denominacién comercial CHAUX PURE TRADI 100.

. Tipo de EHSF
Este EHSF individual cubre las etapas "de la cuna a la tumba". Se incluye el médulo D.

|

5. 5. Circuito de distribucion
Este EHSF esta destinado a la comunicacién B2B y/o B2C.

6. Fecha de caducidad :
Este EHSF se publicéd en marzo de 2024 y tiene una validez de 5 afos.

7. Verificacion :

Operador del programa: base de datos INIES

http://www.inies.fr/ ..A
Desde 2011, la asociacion HQE ha desempeiiado el papel de propietario-gestor

la base de datos INIES. (Asociacion HQE: 4, avenue du Recteur Poincaré 75016 |nles
PARIS).

Las normas NF EN 15804+A2 de octubre de 2019 y NF EN 15804+A2/CN de octubre de 2022 sirven de RCP?
Verificacion externa independiente de la declaracion y los datos, de conformidad con la norma EN I1SO 14025:2010.

bVerificacidn por terceros :
Sr. Clément BolleTel: +33 7 81857682
WeLOOPCorreo electrénico : c.bolle@weloop.org
254 rue du bourgP3agina web: www.weloop.org
59130 Lambersart, Francia

@ Reglas para definir las categorias de productos.

b Opcional para la comunicacién entre empresas, obligatorio para la comunicacién entre una empresa y sus clientes
(véase EN ISO 14025:2010, 9.4).

Numero de registro INIES: 20240236850

éreEacha de 1 publicacién: 04/03/2024

Pégina 5 en 24
@ EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 + A2/CN NHL 5 losa
SHINT-ﬁSTIER de hormigdn de cal de 15 cm de espesor - 2024-02-22



http://www.inies.fr/
mailto:c.bolle@weloop.org
http://www.weloop.org/

2 DESCRIPCION DE LA UNIDAD FUNCIONAL Y DEL PRODUCTO

Descripcidn de la unidad funcional :

"Proporcionar una losa de hormigdn de cal NHL5 no portante con un espesor equivalente a 15 cm sobre
una superficie horizontal de 1 m?2 El producto tiene una vida util de 100 afios.

Descripcion del producto :

El producto estudiado aqui es un hormigén de cal fabricado con cal NHL 5 producida por Chaux de Saint
Astier.

El hormigdn de cal se fabrica mezclando cal con arena, grava y agua.

Descripcion del uso del producto

El hormigdn de cal es un hormigdn no estructural utilizado tradicionalmente para pavimentacion, fabricado
con cal NHL 5 (15 a 20%) y aridos de 0/15 mm.

Los hormigones de cal natural Saint-Astier® NHL sélo se utilizan en el interior de edificios. Esta técnica se
aplica mas concretamente a la restauracién de edificios antiguos o a la construccién de edificios
respetuosos con el medio ambiente.

La carbonatacion de la losa de cal con el paso del tiempo prohibe el uso de refuerzos metalicos o plasticos.
refuerzo.

El hormigdn fabricado con cal Saint-Astier® NHL no hace referencia a la norma NF DTU 26.2 "Soleras y losas
a base de conglomerantes hidraulicos", por lo que es importante seguir las instrucciones de instalacion

proporcionadas por la empresa Chaux de Saint-Astier.

Para masinformacion, consulte la documentacion técnica "Hormigones de cal vy soluciones para

pavimentos Saint-Astier®".

EPrincipales prestaciones de la unidad funcional:
El hormigdn de cal tiene una densidad aproximada de 2000 kg/m .

La resistencia de una losa de hormigdn de cal es de unos 3 a 4 MPa a los 28 dias. En contacto con el aire y la
humedad, esta resistencia sigue aumentando y puede duplicarse al cabo de solo 4 meses.

Masas y datos basicos para el calculo de la unidad funcional

Parametro Unidades Valor
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Densidad: 2000 kg/m3
Cantidad d duct kg/UF
antidad de producto 4 Encuadernadora: 52,83 kg
Aridos 0/15 mm: 196,98
Cantidad de productos adicionales kg/UF Agua: 50,19
(durante la aplicacién) unidad/UF
El aglutinante y los aridos se suministran a
Envases de distribucion kg/UF granel a la planta.
indice de caida durante la instalacién % <1%
Justificacion de la informacion facilitada Infgrmauon facilitada por Chaux de Saint-
Astier (CSA)

Sustancias de la
-Iista IRl EIINFN®N(si es superior al 0,1% en masa)

7. Descripcion de la vida util de referencia (si procede y de conformidad con el apartado 7.2.2 de la

norma EN 15804+A2)
El producto no contiene ninguna sustancia de la lista de candidatos REACH.

Parametros Valores

Vida util de referencia 100 afios.
Esta informacion se define enla norma de definicién del
Propiedades y acabados declarados del producto, etc. producto o en la documentacién del producto.
técnica .
Parametros tedricos de aplicacion
referencias a practicas adecuadas Debe utilizarse hormigén de cal
Presuncién de calidad del trabajo cuando la instalacion de acuerdo con las instrucciones del fabricante.
de acuerdo con las instrucciones del fabricante La calidad del trabajo se presume conforme a las
Entorno exterior (para aplicaciones en recomendaciones del fabricante.
exterior) El producto puede utilizarse en cualquier lugar de
Entorno interior (para aplicaciones en Francia continental siguiendo las instrucciones del
interior) fabricante.

Condiciones de uso
Mantenimiento

8. Informacion sobre el contenido de carbono biogénico

Contenido de carbono biogénico Unidad Valores
Contenido de carbono biogénico del producto (a la salida de la kg.C/UF 0
fabrica)
Contenido de carbono biogénico de los envases asociados (a la 0
. . Kg.C/UF
salida de la fabrica)
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3 ETAPAS DEL CICLO VITAL

A continuacién se muestra el ciclo de vida del producto:

Et del cicl
apas -e cee Ciclo de vida del hormigon de cal
de vida

Al

A2 Transporte (a granel) Transporte (a granel)

A3 +—
Planta mezcladora de hormigoén

v
i
v

A5

i

BlaB7 Vida util de referencia

l

Cc1 Demolicién/deconstruccion y tratamiento
de residuos
c2 +

c3 s s
eliminacion Recuperacion de residuos

c4 Vertedero (25%) Reciclaje 75%

|

D Beneficios y cargas mas alla de los limites del sistema
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Fase de produccién, A1-A3

I 6DULO A1 : Materias primas

En esta fase se tienen en cuenta todas las materias primas y las transformaciones de los componentes del
hormigdn de cal.

- Extraccién de piedra para la fabricacién de cal NHL5 en las canteras de Chaux de Saint-Astier y fabricacién
de cal NHL5 en el emplazamiento de Chaux de Saint-Astier;

- Extraccion y produccion de aridos de 0/15 mm para la fabricacion de

hormigén. MODULO A2 : Transporte de materias primas

Los envios de materias primas que se tienen en cuenta en esta fase son :

- Para la cal NHL5: transporte a granel por camidn hasta la planta;

- En el caso de los aridos: transporte por barcaza para abastecer los depdsitos y, a continuacidn, por camion
hasta las fabricas.

sede ;

MODULO A3 : Fabricacion

En esta fase, el hormigdn a base de cal NHL 5 se elabora en la central de hormigdn. La central de hormigén
se utiliza para preparar hormigén "listo para usar". Las etapas en la planta de hormigdn son las siguientes:
e Recepcidn y almacenamiento de los distintos componentes del hormigén
« Dosificacion de los componentes.
e Mezclar los componentes.
« Carga del equipo de transporte de hormigdn (camidn con plataforma).

El modelo de fabricacién incorpora datos reales de las fuentes, como el consumo de energia, los

consumibles y los productos de mantenimiento, asi como la produccién de residuos destinados a
tratamiento o recuperacion. Se ha contabilizado todo el transporte asociado.

Fase de construccion A4-A5

-l\/lédulo A4: Transporte hasta la obra

El hormigdn producido en la planta se transporta a la obra en camiones volquete.



Para suministro directo in situ :

Parametro Valor

Tipo de vehiculo para el transporte de hormigén| Camién 32 T EURO 6
Distancia de entrega desde la central eléctrica 30 km

Modulo A5: Aplicacién

A continuacion, el hormigén de cal producido en la fabrica se coloca directamente en la obra sobre un
sustrato previamente preparado, de conformidad con las disposiciones de la_documentacién técnica
"Hormigones de cal y soluciones para pavimentos Saint-Astier®".

El soporte (erizo ventilado) no estd incluido en el estudio.

La instalacion se realiza mediante :
- 0 un camién moldeador de alfombras de hasta 16 m de longitud
- 0 un camién hormigonera si el acceso esta restringido

Parametro Valor

Consumo de agua para la aplicacién 0

Pérdidas en la fase de ejecuciéon 2,5%

Consumo y tipo de energia utilizada para Gasdleo (inmovilizacion del camidn de ruta):49,4 M)/
alimentar la planta m3 o0 7,41 MJ/m?.

implementado

Residuos de envases de productos en el
aplicacion

Sin residuos de envases.

Emisiones directas al aire ambiente, el suelo y el
agua
agua

No

Etapa de la vida B1-B7
-Mc')dulo B1: Utilizacion

El producto no tiene ninguin impacto en esta etapa, ya que no requiere mantenimiento durante suvida util.

Sin embargo, durante su vida util, el hormigdn de cal se carbonata. El diéxido de carbono presente en la
atmosfera penetra en el hormigén desde la superficie del material. Se trata de un proceso quimico por el
que el didxido de carbono del aire ambiente reacciona con el Ca0 reactivo contenido en el hormigén de cal.

La cantidad absorbida esta vinculada a la cantidad de CaO reactivo presente en el hormigdn. Se calcula de
acuerdo con las recomendaciones de la norma NF EN 16757 (junio de 2017) "Contribucién de las obras de
construccion al desarrollo sostenible - Declaraciones medioambientales de producto - Reglas que rigen la
categoria de producto para el hormigdn y los elementos de hormigén".

El Anexo BB.7 especifica que "Si se dispone de otros indices de carbonatacién y grados de carbonatacion,
determinados y registrados segun métodos cientificos, para una regién, un pais o un producto, podran
utilizarse sus valores para el calculo de la absorcién de CO2. Deben facilitarse las referencias.
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El grado de carbonatacion de la cal se fija en el 75% para tener mas en cuenta este fenédmeno.

En el caso de esta DPA, el hormigdn de cal estudiado tiene una resistencia inferior a 15 MPa y esta
destinado a edificios.

El factor k utilizado aqui es 16,5 (edificio, uso interior, sin revestimiento), es decir, :
- Enfase B1:=-15,8 kg CO2 /m? (factor k= 16,5 y grado de carbonatacién considerado 75%)
durante el funcionamiento)
- Enlafase C3: enfoque conservador (5 kg/m3), es decir, en nuestro caso, losa de 15 cm = -0,75 kg
C02/m?2.
- Enlafase C4: vertido del 25% del hormigdn, la carbonatacion se calcula en -1,32 kg CO2/m?.

Maddulos B2 a B7: Mantenimiento/reparacion/sustitucion/rehabilitacién/uso de la energia/...
USO DEL AGUA

En condiciones normales de uso, el hormigdn de cal no requiere reparaciones, mantenimiento ni uso de
agua o energia durante su ciclo de vida.

Etapa final C1-C4 :

Antes de procesar el producto al final de su vida util, primero hay que recuperarlo del edificio. La cantidad
de energia eléctrica asociada a este método se incluye en el estudio.

El escenario elegido para el tratamiento al final de la vida util es el utilizado por la industria del hormigdn para
el hormigdn premezclado.
empleo (fuente BETIE?) :

- Vertedero: 25

- Valoracién: 75

El escenario de recuperacion al final de la vida util del hormigdn de cal se detalla en la seccién "3.5.
Potencial de reciclado/reutilizacién/recuperacion D". Potencial de reciclado/reutilizacién/recuperacion, D".

Cantidad recogida por separado kg 300
Cantidad recogida con

construccion mixta ke 0
Cantidad para reutilizar % 0
Cantidad para reciclar % 75
Cantidad para recuperacion de energia % 0
Cantidad de producto vertido % 25
.Dis.tancia.(’je transporte al emplazamiento km 0
incineracion

Distancia de transporte al vertedero km 30
Dlst.a‘ncu?\lde transporte al centro de km 50
clasificacion

para su reutilizacion

Potencial de reciclado/reutilizacién/recuperacion, D
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! Huella de carbono del hormigdn - SNBPE
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Se tienen en cuenta los beneficios y los costes mas alla de los limites del sistema, ya que el producto se
valoriza parcialmente.
Los materiales

recuperados que salen del
limites del sistema

Procesos de reciclaje mas alla de Materiales/energia

, . . Cantidades asociadas
los limites del sistema ahorrados

75% para la losa

Hormigdn de cal machacada Taludes de carretera Grava grosor 15 cm , 225 kg

4 INFORMACION PARA CALCULAR LA EVALUACION DEL CICLO DE VIDA

PCR utilizada EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN.

Regla de corte La regla de corte utilizada en este EHSF es la definida en la norma EN 15804+A2.

Los limites del sistema cumplen los limites impuestos por la norma EN 15804+A2 y
su suplemento nacional NF EN 15804 + A2/CN.

Los flujos que no se tienen en cuenta son :
- Construccién de plantas de transformacién, incluida la maquinaria de
fabricacion;
- Limpieza del taller ;
- Consumo de electricidad por departamentos administrativos ;
- Transporte de empleados al lugar de produccién;

Limites del sistema

No hay asignacion en el emplazamiento de Saint Astier ya que existe una linea
industrial dedicada a la fabricacion de cal NHL5.

Las asignaciones al final de la vida util de los residuos de envases (papel kraft) se
basan en un escenario francés derivado de los datos de Ecoinvent. El escenario
para los palés sigue el escenario definido por la CODIFAB en 2022 para la madera.

Asignaciones

Las demas asignaciones de la base de datos permanecen intactas.

Calidad de los principales
datos utilizados para elaborar
el ICL - Datos especificos

La evaluacion de la calidad de los principales datos especificos muestra una
mayoria de datos con una calificacion media de "muy buena" o "buena". Unos
pocos datos recibieron una calificaciéon "media".

Calidad de los principales
datos utilizados para elaborar

L. Los datos genéricos recibieron una calificacidn media de "bien".
el ICL - Datos genéricos

SimaPro §)Programas informaticos utilizados: programa informatico de
analisis del ciclo de vida (V9.3).

El producto en cuestion es un producto francés, destinado al mercado francés y

Representatividad geografica ) -
representativo de los hormigones de cal franceses.

y temporal de los datos

primarios
Los datos primarios se recogieron en 2021-2022 en Chaux de Saint Astier. Se tuvo

en cuenta un afio para los datos del ICL de la cal NHL5.

Los datos secundarios proceden de la base de datos Ecoinvent v3.8 (2021).

El ICL para la cal NHL 5, que data de finales de 2022 y se ha modelizado en el

Péginal3en24
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formato de la norma NF

EN 15804+A1, se utilizd en forma deinventario (formato CSV) para ser utilizado
en este modelo EN 15804+A2.

No se ha pasado por alto ningln dato.

Variabilidad de los resultados No aplicable
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5 RESULTADOS DEL ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

Las tablas siguientes resumen los resultados de la ECV.

Los totales pueden no coincidir debido al redondeo.

Para los indicadores energéticos utilizados como materias primas: un valor negativo corresponde al cambio de uso de materias primas a combustible (en el caso de la
incineracion, por ejemplo). Aplicacion del anexo | de la NF EN 15804+A2/CN.

Fase de fabricacion . scenario Fase de aplicacion Etapa final
implementado

U » o o (4] (] c ~ e]
Impacto 2 g £ S = ) 2 2 c S S 5 - o g S
E s o S c 0 < = S 0 (] 2 o c
c ; 0 T o @ Q c i 5 NSl S 0 © o g 5 £ = S
medioambiental S S 2 8 2 S = £ £ S @ S ‘mo S 22 5 £ 3 =
%) = S o = o = > © = o 3 S 5 0 © = =]
S g S = 8 © o = © =] (S N O N O % = 2 G ®
s = = © = = & Q S E c = < = © = 5 c Sy =
< QO w =) - o (%} Q = O = o Q © - E
[ ~ < k7 c > o ) D O T S (]
o © < ﬂ<') < c ~ 8 g &J (2] " © ~ U~ iy 8 © u_—_'
< E = o = 3 0 et [~ o
Calentamiento global kg co2
JUF 2,44E+01 2,71E+00 4,68E-01 8,03E-01 6,97E-01 -1,58E+01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 6,12E-01 2,39E+00 1,54E-01 -2,15E-01
eq
Calentamiento global -
Combustibles fésiles 2,44E+01 2,71E+00 4,68E-01 8,02E-01 6,97E-01 -1,58E+01 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 5,99E-01 2,38E+00 1,54E-01 -2,16E-01
kg co2eq/UF
Calentamiento global -
biogénico -1,36E-02 2,97E-03 -1,48E-03 8,14E-04 2,63E-04 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,20E-02 2,31E-03 3,19E-04 8,83E-04
kg co2 €q/UF
Calentamiento global -
uso del sueloy
transformar la ocupacion de 1,90E-03 2,00E-03 6,79E-04 3,01E-04 8,08E-05 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 3,30E-04 8,56E-04 9,02E-05 5,11E-04
suelos
kg co2 eq/UF
Empobrecimiento de la
capa de ozono 3,90E-07 6,35E-07 5,22E-08 2,00E-07 1,51E-07 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 6,32E-08 5,69E-07 1,93E-07 2,09E-07
kg CFC 11 eq/UF
*Acidificacio
IH 2,40E-02 1,15E-02 4,51E-03 2,56E-03 7,21E-03 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,92E-03 9,94E-03 9,39E-03 5,11E-03
nmo
eq/UF

Pagina 14 sur 23
<,_ EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 +

SAINT-ASTIER A2/CN . _Kar_ib_?J

NHL 5 losa de hormigdn de cal de 15 cm de espesor - 2024-02-22

D Beneficios y costes
mas alla de los limites
del sistema

-1,03E+00

-1,02E+00

-1,48E-02

-3,87E-04

-2,19€-07

-7,53E-03



Eutrofizacién, agua dulce kg
P eq/UF

Eutrofizacién acuatica
marina
kg N eq/UF

Eutrofizacion terrestre mol
N eq/UF

Formacién de ozono
kg COVNM
eq/UF
Agotamiento de los recursos
abidticos - combustibles
fésiles
MJ/UF

Agotamiento de los recursos
abidticos -
minerales y metales
kg Sb eq/UF

Necesidades
de agua m3
priv./UF

d
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6,36E-04

7,44E-03

8,72E-02

2,27E-02

1,45E+02

1,39E-05

1,70E+00

2,46E-05

3,29E-03

3,63E-02

1,19€-02

4,27E+01

1,05E-05

1,81E-01

2,33E-05

5,36E-04

6,84E-03

2,08E-03

1,52E+01

5,87E-05

2,49E+00

5,72E-06

5,62E-04

6,25E-03

2,46E-03

1,31E+01

1,92E-06

4,49E-02

2,44E-06

3,18E-03

3,49E-02

9,59E-03

9,71E+00

3,94E-07

2,74E-02

EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 + A2/CN NHL 5 losa

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

1,51E-05

5,52E-04

5,73E-03

1,57E-03

8,66E+01

5,95E-06

2,05E-01

1,63E-05

3,00E-03

3,32E-02

1,07E-02

3,71E+01

5,46E-06

1,28E-01

3,00E-06

4,16E-03

4,56E-02

1,25E-02

1,24E+01

4,65E-07

1,94E-02

7,14E-06

1,78E-03

1,96E-02

5,67E-03

1,45E+01

1,73E-06

5,12E-01

wKaribal

-5,85E-06

-2,79E-03

-3,18E-02

-8,71E-03

-1,59E+01

-9,43E-06

-5,00E-01



Impacto
medioambiental

Emisiones de particulas
finas indice de
enfermedad/UF

Radiaciones ionizantes, salud

humana
kBg U-235 eq/UF

Ecotoxicidad (agua dulce)
CTUe/UF

Toxicidad humana, efectos
cancerigenos
CTUh/UF

Toxicidad humana, efectos
no cancerigenos
CTUh/UF

Impactos deluso del
suelo/calidad del suelo
Pt/UF

d
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Fase de fabricacion

Al Extraccion de
materias primas

2,93E-07

3,50E-01

1,93E+02

2,20E-09

6,12E-08

3,86E+01

A2 Transporte

2,76E-07

1,83E-01

3,58E+01

1,31E-09

3,58E-08

4,57E+01

A3 Fabricacion

3,60E-08

1,15E-01

2,78E+01

1,45E-09

3,85E-08

9,91E+00

Escenario
implementado

A4 Transporte

9,30E-08

5,66E-02

1,02E+01

2,78E-10

1,07E-08

1,49E+01

Instalacion A5

1,92E-07

4,13E-02

5,72E+00

2,19E-10

4,16E-09

1,84E+00

EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 + A2/CN NHL 5 losa

Fase de aplicacion

2 »
c (0]
2 S
£ S s
— < @ 8
o0 9 © 5
o c o =
(%) © [¢] pras)
= S o 3
~ a @
<
= o
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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B5 Renovacion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
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B6 Utilizacién de
energia

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B7 Utilizacion de
agua

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

C1 Deconstruccion
/demolicién

1,46E-08

8,77E-01

1,89E+01

3,64E-10

7,08E-09

2,63E+00

Etapa final

Transporte C2

2,80E-07

1,61E-01

2,90E+01

8,02E-10

3,17E-08

4,25E+01

de residuos

C3 Tratamiento

1,92E-06

5,28E-02

7,26E+00

2,81E-10

5,26E-09

1,58E+00

Eliminacion C4

9,89E-08

6,11E-02

9,86E+00

3,11E-10

7,76E-09

2,60E+01

wKaribal

alla de los limites del
sistema

D Beneficios y gastos mas

-1,72€-07

-1,06E-01

-1,52E+01

-9,18E-10

-1,59E-08

-2,27E+01



Escenario

Fase de fabricacion

Utilizacion de los
recursos

A1 Extraccion de
materias primas
A2 Transporte
A3 Fabricacion
A4 Transporte

Utilizacion de energia
primaria renovable,
excluidos los recursos
energéticos primarios 3,87E+00 6,59E-01 1,53E+00 1,66E-01
renovables utilizados como
materias primas
MJ PCI/UF
Utilizacidn de recursos
energéticos primarios

renovables como 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
materias primas
MJ PCI/UF
Utilizacidn total de recursos
energéticos primarios
renovables (energia primaria
y recursos energéticos 3,87E+00 6,59E-01 1,53E+00 1,66E-01
primarios utilizados como
materias primas)

MJ PCI/UF
Utilizacion de energia
primaria no renovable,
excluidos los recursos

energéticos primarios no 1,97E+02 4,34E+01 1,64E+01 1,31E+01
renovables utilizados como
materias primas
MJ PCI/UF
Utilizacion de recursos
energéticos primarios no
renovables como
materias primas

MJ PCI/UF

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

implementado

Instalacion A5

5,72E-02

0,00E+00

5,72E-02

9,67E+00

0,00E+00

Fase de aplicacion

o (] [}

= %) c © ©

] 4] < 0 = =

g S -2 'S BORRw 2
I = =) @© O o O ©
- £ S &z 5 85 Esw
2 S 3 Z S R =

- =is| s el B =

n = a o o
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Pagina 17 sur 23

EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 +

@
SHINT-ASTIER

A2/CN

NHL 5 losa de hormigdn de cal de 15 cm de espesor - 2024-02-22

. w
Etapa final 2 o
v wn £
S 2o g
o
c o~ 9 < >0 5
Q9 c (9} c » Q @w © ®»
8 Q 2 o c or® g
S L ig g 3 he] S w® O
- 5 3 3 g 2 ‘S T w9
© == 2 E o = c ‘g =
o @ = = & =
O © © o= % § [aa] =
a8 = O o a
5,98E+00 4,73E-01 6,97E-02 1,87E-01 -2,50E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
5,98E+00 4,73E-01 6,97E-02 1,87E-01 -2,50E+00
8,79E+01 3,74E+01 1,23E+01 1,47E+01 -1,61E+01
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

wKaribal



Utilizacién total de recursos
energéticos primarios no
renovables (energia primaria
y recursos energéticos
primarios utilizados como
materias primas)

MJ PCI/UF
Utilizacion de materiales
secundarios
kg/UF

Utilizacidon de combustibles
secundarios renovables MJ
PCI/UF
Uso de combustibles
secundarios no renovables
MJ PCI/UF

3Utilizacion neta deagua
dulce m /UF

d
SHINT-ASTIER

1,97E+02

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

3,03E-01

4,34E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

5,58E-03

1,64E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

6,08E-02

1,31E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

1,41E-03

9,67E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

7,01E-04

EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 + A2/CN NHL 5 losa

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

de hormigdn de cal de 15 cm de espesor - 2024-02-22

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

8,79E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

2,46E-02

3,74E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

4,00E-03

1,23E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

5,25E-04

1,47E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

1,22E-02

wKaribal

-1,61E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

-3,22E-01



. ©
L Escenario ., . w E
Fase de fabricacion . Fase de aplicacion Etapa final e g
implementado E o
[e) O —
2 g o o s 23
, ] () (] 0 ~ n ©
Categorias de 2 g = S £ = 2 5 - 5 E = 8 s o o 8 S % g
. © £ < @ o = = & 0 'S 0 © 2 2 5 £ g2 & o g
residuos S5 2 g 2 2 = g = = = o 8 S = S = ks &5
IS © S © & € o 2 ) N @ N BD c o3 = © 2 5
58 = © = = 2 5 2 =) g = = S © S E 2 g 2 =
|.|>j = =~ < 2 =) > =] o o) =) Y o © = = g (]
2 < 2 < c ~ 2 a @ ~ o< = = = g9
@ < = P < = It [~ — ™ & =
IS @D (&) o ox
©
Residuos peligrosos eliminados
ka/UF 7,24E-02 431602  587E-02 903603  7,69E03  000E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00  O000E+00  O00E+00  2,72E02  2,57€-02  9,836-03 115602  -3,40E-02
Residuos no peligrosos
eliminados 6,31E+00  3,76E+00  190E+00  1,29E+00  1,92E+00  O00E+00  O00E+00  O000E+00  O,00E+00  O00E+00  O00E+00  O00E+00  3,18E-01  3,66E+00 517602  7,53E+401  -8,69E-01

kg/UF

Residuos radiactivos

eliminados kg/UF 4,57E-04 2,83E-04 1,48E-04 8,84E-05 6,69E-05 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 1,15E-03 2,51E-04 8,56E-05 9,55E-05 -1,17E-04

. ©
., Escenario . . w £
Fase de fabricacion . Fase de aplicacion Etapa final e g
implementado E o
[e] O —
g 5 g Y 3 5 Z 8
T iy s 0 n 2 < o o S ) o 38 S & o
. . c @ S O S < € K] = 5 c c S 5 = = o -~ 9
Flujos salientes S € S 5] S - £ 5] 5 =2 S © G > 9 Q c 5 c =
== 7y @© = © e %} = 2 = Z 'O 1= U = 0
S T S @ 0 o S 2 S @ ST S ®© B2 5 £ @ = o £
O o c = c ‘S o o @ = > [CE™ © D v o e Q9 (o] o =
(S i 2 I © o c o = s} I R s € o T o = = w»
£ 8 = 2 = © 2 = & B 5 =i = S g c 53 = g o
S5 o~ P < i > = " 2 @ ) ) 2o g = £ T @
35 = < = = e - < 2 2 5 o = o 5 o3
< ¢ @ @ (=) 8] o o ©
©
Componentes reutilizables
kg/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Materiales para reciclar

ke/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,25E+02 0,00E+00 0,00E+00
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Energia suministrada
externamente (por vector

Materiales para la
recuperacion de energia
kg/UF

Electricidad

Vapor

energético)

Gas de proceso

d
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

EHDS conforme a EN 15804+A2 y NF EN 15804 + A2/CN NHL 5 losa

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

wKaribati

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00



Categoria de impacto/flujo

Calentamiento global
Calentamiento global - combustibles fésiles

Calentamiento global - biogénico

Calentamiento global - uso del suelo y cambio de uso del suelo
suelo

Agotamiento de la capa de ozono

Acidificacion

Eutrofizacion acuatica, agua dulce

Eutrofizacidn acuatica marina

Eutrofizacion tererstre

Formacion fotoquimica de ozono

Agotamiento de los recursos abidticos: minerales y metales
Agotamiento de los recursos abidticos - combustibles fosiles
Necesidades de agua

Emisiones de particulas finas

Radiaciones ionizantes, salud humana

Exotoxicidad (agua dulce)

Toxicidad humana, efectos cancerigenos

Toxicidad humana, efectos no cancerigenos

Impactos del uso del suelo/calidad del suelo

Utilizacion de energia primaria renovable, excluidos los recursos

de energia primaria renovable utilizada como materia prima

Utilizacién de recursos energéticos primarios renovables como materias primas
primero

Utilizacién total de recursos energéticos primarios renovables (energia
primaria y recursos energéticos primarios utilizados como materias primas)
Utilizacién de energia primaria no renovable, excluidos los recursos

de energia primaria no renovable utilizada como materia prima

Utilizacion de recursos energéticos primarios no renovables como

materias primas

Utilizacion total de recursos energéticos primarios no renovables (energia
procedente de fuentes renovables)

y recursos energéticos primarios utilizados como materias primas)

Unidad

kg co2 eq/UF
kg co2 eq/UF
kg co2 eq/UF
kg co2 eq/UF
kg CFC11 eq/UF
mol H+ eq/UF
kg P eq/UF
kg N eq/UF
mol N eq/UF
kg COVNM eq/UF
kg Sb eq/UF
MJ PCI/UF
m3 priv-/UF
indice de enfermedad/UF
kBq U-235 eq/UF
CTUe/UF
CTUh/UF
CTUh/UF

MJ PCI/UF
MJ PCI/UF
MJ PCI/UF
MJ PCI/UF
MJ PCI/UF
MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

Total Fabricacién

2,76E+01
2,76E+01
-1,21E-02
4,58E-03
1,08E-06
4,00E-02
6,84E-04
1,13E-02
1,30E-01
3,67E-02
2,03E+02
8,32E-05
4,37E+00
6,05E-07
6,48E-01
2,56E+02
4,96E-09
1,35€-07

9,42E+01

6,05E+00

0,00E+00

6,05E+00

2,57E+02

0,00E+00

2,57E+02
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Total
trabajo

1,50E+00
1,50E+00
1,08E-03
3,82E-04
3,51E-07
9,76E-03
8,16E-06
3,74E-03
4,11E-02
1,21E-02
2,28E+01
2,31E-06
7,23E-02
2,85E-07
9,80E-02
1,59E+01
4,97E-10
1,49E-08

1,68E+01
2,23E-01
0,00E+00
2,23E-01
2,28E+01
0,00E+00

2,28E+01

EHDS conforme a EN 15804+A2 y A2/CN

Vida util total en
trabajo

-1,58E+01
-1,58E+01
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

Total Fin de vida

2,94E+00
2,92E+00
1,55E-02
1,79E-03
1,03E-06
2,74E-02
4,16E-05
9,49E-03
1,04E-01
3,04E-02
1,51E+02
1,36E-05
8,64E-01
2,32E-06
1,15E+00
6,50E+01
1,76E-09
5,18E-08

7,27E+01

6,71E+00

0,00E+00

6,71E+00

1,52E+02

0,00E+00

1,52E+02

wKarbal

Ciclo de vida total

1,62E+01
1,62E+01
4,49E-03
6,75E-03
2,46E-06
7,71E-02
7,33E-04
2,45E-02
2,76E-01
7,92E-02
3,77E+02
9,91E-05
5,31E+00
3,21E-06
1,90E+00
3,37E+02
7,21E-09
2,02E-07

1,84E+02

1,30E+01

0,00E+00

1,30E+01

4,32E+02

0,00E+00

4,32E+02



Utilizacién de materiales secundarios

Uso de combustibles secundarios renovables
Uso de combustibles secundarios no renovables
Uso neto de agua dulce

Residuos peligrosos eliminados

Residuos no peligrosos eliminados

Eliminacidn de residuos radiactivos
Componentes reutilizables

Materiales para reciclar

Materiales para la recuperacion de energia

Energia suministrada externamente (electricidad)

Energia suministrada externamente (vapor)

Energia suministrada externamente (gas)

«

SAINT-ASTIER

kg/UF
MJ PCI/UF
MJ PCI/UF
m3/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF
MJ/UF

MJ/UF

MJ/UF

0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
3,69E-01 2,11E-03
1,74E-01 1,67E-02
1,20E+01 3,21E+00
8,88E-04 1,55E-04
0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00
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0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
4,14E-02
7,42E-02
7,93E+01
1,58E-03
0,00E+00
2,25E+02
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

W Karibat

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
4,13E-01
2,65E-01
9,45E+01
2,63E-03
0,00E+00
2,25E+02
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00



6 INFORMACION ADICIONAL SOBRE LA LIBERACION DE SUSTANCIAS
PELIGROSAS EN EL AIRE INTERIOR, EL SUELO Y EL AGUA DURANTE EL

PERIODO DE UTILIZACION

Aire interior :
El producto no esta en contacto directo con el aire interior.
La cal utilizada para fabricar el hormigdn lleva la etiqueta Excell+.

Suelo y agua :
No aplicable ya que este producto no esta en contacto con agua destinada al consumo humano, aguas de
escorrentia, aguas de infiltracidn, aguas subterrdneas o aguas superficiales.

7CONTRIBUCION DEL PRODUCTO A LA CALIDAD DE VIDA DENTRO DEL

EDIFICIO

Caracteristicas de los productos que contribuyen a crear condiciones de confort higrotérmico en el
edificio :

El hormigdn de cal es una técnica utilizada tradicionalmente en edificios antiguos. Aplicarlo siguiendo las
recomendaciones de la empresa Chaux de Saint-Astier ayuda a mejorar la gestidon de la humedad en los
edificios.

Caracteristicas de los productos que contribuyen a crear condiciones de confort acustico en el edificio :
No se han realizado pruebas.

Caracteristicas de los productos que contribuyen a crear condiciones de confort visual en el edificio:
El producto no es visible en el edificio. Los acabados interiores y exteriores se dejan a eleccién del cliente.
jefe de proyecto.

Caracteristicas del producto que interviene en la creacién de condiciones de confort olfativo en el
edificio: El producto es inodoro.
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Junto con el EHSF se presentd, para su verificacion, un informe de acompafiamiento en el que se
describian la modelizacidn y sus principales hipétesis.
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