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Advertencia

La informacién contenida en esta declaracién se proporciona bajo la responsabilidad de Chaux de Saint Astier (CSA)
de conformidad con la norma EN 15804 + A2 y el suplemento nacional NF EN 15804 + A2 /CN.

Cualquier uso, total o parcial, de la informacidon proporcionada en este documento debe ir acompafiado al menos de
una referencia completa a la ESDS original y a su productor, que podra proporcionar una copia completa.

Debe tenerse en cuenta que los resultados del estudio se basan Unicamente en los hechos, circunstancias e hipotesis
presentados en el transcurso del estudio. Si estos hechos, circunstancias e hipdtesis difieren, los resultados pueden
cambiar.

Ademas, los resultados del estudio deben considerarse en su conjunto, a la luz de las hipétesis formuladas, y no
tomarse individualmente.

La norma CEN EN 15804+A2 sirve como Reglas para la Definicion de Categorias de Productos (RCP) (octubre de 2019).

Guia de lectura

La visualizacidn de los datos de inventario cumple los requisitos de la norma EN
15804+A2. °En las tablas siguientes 2,53E-06 debe leerse: 2,53x10 (escritura cientifica).

Las unidades utilizadas se especifican delante de cada flujo:
- el kilogramo "kg",

-elgramo "g",

- litro",

- el kilovatio-hora (kWh),

- el megajulio MJ.

Abreviaturas :

- ACV: Analisis del ciclo de vida
- DVR: Disefo de vida

- FU: Unidad funcional

- PCl : Poder calorifico inferior

Precauciones de uso del EHSF para comparar productos
Los EHSF de los productos de construccidon pueden no ser comparables si no cumplen la norma EN 15804+A2.

La norma EN 15804+A2 define, en el apartado 5.3 Comparabilidad de los productos de construccion, las condiciones
en las que pueden compararse los productos de construccion sobre la base de la informacidn proporcionada por la
declaracion medioambiental del producto:

"Una comparacion del comportamiento medioambiental de los productos de construccion que utilice informacion de
las EPD debe basarse en el uso de los productos y sus impactos en el edificio, y debe tener en cuenta todo el ciclo de
vida (todos los mddulos de informacion)".
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INTRODUCCION

El marco utilizado para presentar la declaracion medioambiental del producto se basa en el suplemento nacional NF

EN 15804+A2/CN.

Esta ficha proporciona un marco adecuado para presentar las caracteristicas medioambientales de los productos de
construccion de acuerdo con los requisitos de la norma EN 15804+A2, su suplemento nacional NF EN 15804+A2/CN,
y para proporcionar comentarios e informacion adicional util de acuerdo con el espiritu de esta norma en términos

de sinceridad y transparencia.

La informacidn contenida en esta declaracion se proporciona bajo la responsabilidad de Chaux de Saint Astier (CSA),
propietario de la declaracién. Esta declaracién es valida para el Gnico centro de produccién de Chaux de CSA situado
en Saint Astier (24).

: J
La declaracién ha sido realizada porfig KaﬂbP contacto: Marion Chirat (m.chirat@karibati.com).

Contacto:
Laurent TEDESCHI
Director Técnico

Datos de contacto : 05 53
541125
|.tedeschi@saint-astier.com

Datos de la empresa : Chaux &
Enduits de Saint Astier CESA
28 Bis Route de Montanceix - La Jarthe - 24 110 SAINT-
ASTIER https://www.c-e-s-a.fr/
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1 INFORMACION GENERAL

1. Nombre y direccion del declarante

El titular de la declaracidn es la empresa "Chaux de Saint Astier" situada : Lieu dit la Jarthe, 24110
Saint Astier.

2. Representatividad de la EHSDS

Esta EHSDS es vdlida para el mortero de cal NHL 3.5 producido por la empresa Chaux de Saint Astier
situada en Saint Astier (24) para su uso en revocos en obra (mortero de obra segun la definicién de
la NF DTU 26.1).

. Referencia comercia

|

El mortero de cal se fabrica a partir de cal hidraulica natural NHL 3,5 conforme a la norma NF EN
459-1 bajo la denominacion comercial CHAUX PURE BLANCHE LC****®,

4. Tipo de EHSF

Este EHSF individual cubre las etapas "de la cuna a la tumba". Incluye el médulo D.

5. Canal de distribucion

Esta EHSDS estd destinada a la comunicacion B2B y/o B2C.

. Fecha de caducidad:

Esta EHDS se publico el 18 de abril de 2024 y tiene una validez de 5 afios.

. Verificacion:
Operador del programa: base de datos INIES
http:/www.inies.fr/ ..A
Desde 2011, la asociacion HQE ha desempefiado el papel de propietario-gestor
la base de datos INIES. (Asociacién HQE: 4, avenue du Recteur Poincaré 75016 Inles

PARIS).

|

Las normas NF EN 15804+A2 de octubre de 2019 y NF EN 15804+A2/CN de octubre de 2022 sirven de RCP?
Verificacion externa independiente de la declaracion y los datos, de conformidad con la norma EN I1SO 14025:2010.

bVerificacién por terceros :
Sr. Clément BolleTel: +33 7 81857682
WeLOOPCorreo electrénico : c.bolle@weloop.org

254 rue du bourgPagina web: www.weloop.org
59130 Lambersart, Francia

@ Reglas para definir las categorias de productos.

b Opcional para la comunicacién entre empresas, obligatorio para la comunicacién entre una empresa y sus clientes
(véase EN ISO 14025:2010, 9.4).

Numero de registro INIES: 20240237049
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2 DESCRIPCION DE LA UNIDAD FUNCIONAL Y DEL PRODUCTO

1. Descripcion de la unidad funcional :

2"Cubrir 1 m de sustrato con una capa de 10 mm de espesor de mortero de cal NHL 3.5, garantizando el
rendimiento descrito en los Eurocddigos pertinentes y NF DTU. El producto tiene una vida util de 50 afios.

2. Descripcion del producto :

El producto estudiado aqui es un mortero de cal fabricado con cal NHL 3,5 producida por Chaux de Saint
Astier.

El mortero de cal es la mezcla de cal NHL 3,5 con arena y agua.

3. Descripcion del uso del producto

Se trata de una mezcla utilizada tradicionalmente para el revoco, compuesta por cal NHL 3,5 (15 a 20% en
masa) y arena 0/2 o 0/4 antes de la mezcla.

4. Principales prestaciones de la unidad funcional :

El mortero de cal se utiliza como revestimiento. 3Tiene una densidad de unos 2000 kg/mcuando se
mezcla. 3El revoco seco tiene una densidad aproximada de 1800 kg/m .

5. Masas y datos basicos para el calculo de launidad funcional
Pardmetro Unidades Valor

Densidad: 2000 kg/m3

NHL 3.5 cal: 3.28

Cantidad de producto kg/UF Arena: 13,6

Cantidad de productos adicionales L/UF Agua: 3,12
(durante la aplicacién)

Para el aglutinante, utilice bolsas kraft
forradas de plastico que contengan 25 kg de
aglutinante, es decir, para la UF :

Envases de distribucién g/UF Kraft: 13,12

PE: 1.312

55 bolsas para palets: Palés:

0,0024 unidades

indice de caida durante la instalacién % <1%

Informacién facilitada por Chaux de

Justificacion de la informacion facilitada Saint Astier (CSA)
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6. Sustancias de la

-Iista de candidatos REACH [V Il glel g | O B2 X NI EEE))

-EI producto en cuestidn no contiene ninguna sustancia de la lista de candidatos REACH.

7. Descripcion de la vida util de referencia (si procede y de conformidad con el apartado 7.2.2 de

lanorma EN 15804+A2)

Parametros Valores

Vida atil de referencia

50 afios.

Propiedades y acabados declarados del producto, etc.

Esta informacién se define en la norma de definicion
del producto o en su documentacién técnica: NF EN
998-1 "Definiciones y especificaciones de los morteros
para albaiiileria - Parte 1: morteros

revestimientos minerales exteriores e interiores".

Parametros tedricos de aplicacion
referencias a prdcticas adecuadas

Presuncién de calidad del trabajo cuando la instalacion
de acuerdo con las instrucciones del fabricante

Entorno exterior (para aplicaciones en
exterior)

Entorno interior (para aplicaciones en
interior)

Condiciones de uso

Mantenimiento

Esta informacion se define en los Eurocddigos y, en
Francia en particular, en la NF DTU 26.1 "Travaux de
batiment - Travaux d'enduits de mortiers".

8. Informacidn sobre el contenido de carbono biogénico

El embalaje aglutinante de papel kraft y el palé almacenan carbono biogénico.

Contenido de carbono biogénico Unidad Valores
Contenido de carbono biogénico del producto (a la salida de la kg.C/UF 0
fabrica)
Contenido de carbono biogénico de los envases asociados (a la Kg.C/UF 0,089
salida de la fabrica) '
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3 ETAPAS DEL CICLO VITAL

A continuacién se muestra el ciclo de vida del producto:

Etapas del
P . Ciclo de vida del mortero de revoco de cal
ciclo de
vida
Al -A3
A4
«—— |
A5 v

|

Bl aB7 La vida en el campo

|
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1. Fase de produccién, A1-A3
I 6DULO A1 : Materias primas

En esta fase se tienen en cuenta todas las materias primas que componen el mortero de cal.
- Para la cal NHL3.5: Extraccidon de la piedra de las canteras de cal de Saint-Astier, transporte hasta el

emplazamiento y fabricacion de la cal NHL3.5 en el emplazamiento de cal de Saint-Astier (horno
especifico);
- Extracciéon y produccion de arena;

MODULO A2 : Transporte de materias primas

Los envios de materias primas que se tienen en cuenta en esta fase son :
- Para la arena: transporte por gabarra y luego por camidn para abastecer los

depdsitos; MODULO A3: Fabricacién
No hay etapas de fabricacién para este EHSF, ya que el mortero se fabrica in situ.

1. Fase de construccion A4-A5

Moddulo A4: Transporte hasta la obra
La cal y la arena se transportan por separado y se envian directamente desde sus respectivos emplazamientos a
produccion/almacenamiento a la obra. Se cargan en :
- semirremolques de plataforma para los sacos de cal que se entregan en los puntos de ventay, a
continuacidn, en camiones de 16T para su entrega en las obras
- Camiones volquete para la arena;

Para suministros in situ :

Parametro Valor

Tipo de vghlculo para el transporte de la cal Camién 32 T EURO 6
al comercio

Distancia de entrega a los comerciantes de cal 325 km
Tipo de vehiculo para el transporte a
lugar de trabajo (cal)

Distancia de entrega al emplazamiento (cal) 25 km

Tipo de vehiculo para el transporte de arena Camién de 40 T EURO 6
Distancia de entrega (arena) 40 km

16-32T EURO 6 camidn




Modulo A5: Aplicacion

El mortero de cal se aplica directamente en la obra.
La mayor parte del mortero NHL se prepara in situ con mezcladoras eléctricas o térmicas.

Parametro Valor

3Agua: 312 L/m de mortero. Nota: La arena en
nunca estan secos. 3Las cantidades de agua
utilizadas para la mezcla suelen ser inferiores a312
L/m.

Gasdleo: 0,152 kWh/m? mortero (mezcladora +
equipo de aplicacidn)

Electricidad: 0,00826 kWh/ m?2 de mortero

Consumo de agua para la aplicacién

Consumo y tipo de energia utilizada para la
instalacion
implementado

23Bolsas de cal: 1.443.10 kg/m?

Palets: 4.55.10 kg/m?

Residuos de envases de productos en lafase de El escenario de fin de vida de los residuos de envases
aplicacion (papel kraft) se basa en un escenario francés
derivado de los datos de Ecoinvent. El escenario para
palés sigue el escenario definido por

por la CODIFAB en 2022 para la madera.

Pérdidas durante la instalacion 0,4%
Emisiones directas a la atmdsfera, el suelo y el No
agua

agua

2. Etapadelavida B1-B7
I dulo B1: Utilizacion

El producto no tiene ninglin impacto en esta etapa, ya que no requiere mantenimiento durante suvida util.

Sin embargo, durante su vida util, el mortero de cal se carbonata. El diéxido de carbono presente en la
atmdsfera penetra en el mortero desde la superficie del material. Se trata de un proceso quimico por el
gue el diéxido de carbono del aire ambiente reacciona con el Ca(OH); contenido en el mortero de cal.

La cantidad absorbida estd vinculada a la cantidad de CaO reactivo presente en la cal. Se calcula de acuerdo
con las recomendaciones de la norma NF EN 16757 (junio de 2017) "Contribucién de las obras de
construccidn al desarrollo sostenible - Declaraciones medioambientales de producto - Reglas que rigen la
categoria de producto para el hormigdn y los elementos de hormigén".

En el caso de esta EHDS, para el mortero de cal estudiado, la resistencia es inferior a 15 MPa y este
mortero de cal se destina en particular a la fabricacién de enlucidos de acabado sin revestimiento en el
interior o el exterior de los edificios. Considerando el uso interior, el factor k utilizado aqui es igual a 16,5
en el sentido de la norma NF EN 16757.

Interior Valor del factor k
Sin recubrimiento 16,5
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Interior: El mortero de cal se carbonatard hasta un espesor maximo de 117 mm al cabo de 50 afos.

Con un espesor de revoco de 10 mm, la absorcion de CO2 alcanzard 1,04 kgCO2/m? durante la vida atil del
edificio.
(grado de carbonatacién 75%) .

Mddulos B2 a B7: Mantenimiento/reparacion/sustitucion/rehabilitacion/uso de la energia/...
USO DEL AGUA

En condiciones normales de uso, el mortero de cal no requiere operaciones de reparacion o mantenimiento,
ni el uso de agua o energia durante su ciclo de vida.

3. Etapa final C1-C4 :

Antes de poder procesar el producto al final de su vida util, primero hay que recuperarlo del edificio. Esta
operacion se realiza con herramientas de tipo "cincelado" en el caso de la demolicién.

La cantidad de energia eléctrica asociada a este método se incluye en el estudio.

El escenario elegido para el tratamiento al final de la vida util es el utilizado por la industria del hormigén para el
hormigén premezclado.

empleo (fuente BETIE?) :
- Vertedero: 25
- Valoracion: 75%.

El escenario de reutilizacién del hormigdn de cal al final de su vida util se detalla en la seccion "3.5. Potencial
de reciclado/reutilizacién/recuperacion, D". Potencial de reciclaje/reutilizacion/recuperacién, D".

Parametro Unidades Valor/descripcion
Cantidad recogida por separado kg 18
Cantidad recogida con residuos de construccion ke/UF 0
mezclados
Cantidad para reutilizar % 0
Cantidad para reciclar % 75
Cantidad para recuperacion de energia % 0
Cantidad de producto vertido % 25
PlsjcanC|a' Eie transporte al lugar de km 0
incineracién
Distancia de transporte al vertedero km 30
Dlst.a.ncu?\lde transporte al centro de km 50
clasificacion
para su reutilizacion

4. Potencial de reciclado/reutilizacion/recuperacién, D

Péginallen24
@ ESDS seglin EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN NHL 3.5 mortero de

SAINT-RSTIER cal - 2024-04-18




1 Huella de carbono del hormigdn - SNBPE
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Se tienen en cuenta los beneficios y los costes mas alla de los limites del sistema, ya que el producto se valoriza
parcialmente.

Los materiales
recuperados que salen del
limites del sistema

Enlucido de cal triturado Taludes de carretera Grava 75% o 13,5 kg

Procesos de reciclaje mas alla Materiales/energia

, . . Cantidades asociadas
de los limites del sistema ahorrados
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4 INFORMACION PARA CALCULAR EL ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

PCR utilizada

EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN.

Regla de corte

La regla de corte utilizada en este EHSF es la definida en la norma EN 15804+A2.

Limites del sistema

Los limites del sistema cumplen los limites impuestos por la norma EN 15804+A2 y su
suplemento nacional NF EN 15804+A2/CN.

Los flujos que no se tienen en cuenta son :
- Construccién de plantas de transformacion, incluida la maquinaria de
fabricacion;
- Limpieza del taller ;
- Consumo de electricidad por departamentos administrativos ;
- Transporte de empleados al lugar de produccién;

Asignaciones

No hay asignacién en el emplazamiento de Saint Astier ya que existe una linea
industrial dedicada a la fabricacién de cal NHL 3.5.

Las asignaciones al final de la vida (til de los residuos de envases (papel kraft) se
basan en un escenario francés derivado de los datos de Ecoinvent. El escenario
para los palés sigue el escenario definido por la CODIFAB en 2022 para la
madera.

Las demas asignaciones de la base de datos permanecen intactas.

Calidad de los
principales datos
utilizados paraelaborar
el ICL - Datos especificos

La evaluacién de la calidad de los principales datos especificos muestra una mayoria de
datos con una calificacion media de "muy buena" o "buena". Unos pocos datos
recibieron una calificaciéon "media".

Calidad de los
principales datos
utilizados paraelaborar
el ICL - Datos genéricos

Los datos genéricos recibieron una calificacién media de "bien".

Representatividad geografica
y temporal de los datos
primarios

SimaPro .\S)Programas informaticos utilizados: programa informatico de analisis del
ciclo de vida (V9.3).

El producto en cuestion es un producto francés, destinado al mercado francés, y es
representativo de los morteros franceses de revoco de cal.

Los datos primarios se recogieron en 2021-2022 en Chaux de Saint Astier. Se tuvo en
cuenta un afo para los datos del ICL para la cal NHL 3.5.

Los datos secundarios proceden de la base de datos Ecoinvent v3.8 (2021).
El ICL para la cal NHL 3.5, que data de finales de 2022 y se modelizé en el formato de la
norma NF EN 15804+A1, se utilizé en forma de inventario (formato CSV) para su uso en

esta modelizacién EN 15804+A2.

No se ha pasado por alto ningln dato.

Variabilidad de los resultados

No aplicable

@
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5 RESULTADOS DEL ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

Impacto
medioambiental

Calentamiento global kg co2
eq/UF

Calentamiento global -
Combustibles fosiles
kg co2eq/UF

Calentamiento global -
biogénico
kg co2 EQ/UF
Calentamiento global - uso
del suelo y cambio de uso del
suelo
kg co2 eq/UF

Agotamiento de la capa
0zono
kg CFC 11 eq/UF

Acidificacion
mol "+ eq/UF

Eutrofizacion, agua dulce kg
P eq/UF

d
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Fase de fabricacion

Al Extraccion de
materias primas

1,87E+00

1,90E+00

-3,02E-02

3,13E-04

5,45E-08

4,10E-03

4,73E-05

A2 Transporte

2,67E-02

2,66E-02

5,85E-05

5,58E-05

4,87E-09

2,66E-04

3,07E-07

A3 Fabricacion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Fase de aplicacion

trabajo

g "

S <

: =

& =z

= =

R 2
1,63E-01 8,42E-02
1,62E-01 5,32E-02
1,49E-04 3,10E-02
8,27E-05 7,60E-06
3,94E-08 1,10E-08
5,31E-04  5,35E-04
1,39E-06 2,73E-07

ESDS segulin EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN NHL 3.5 mortero de

Uso B1

-1,04E+00

-1,04E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B2 Mantenimiento

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
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Fase de aplicacion

B3 Reparaciones

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B4 Sustitucion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

cal - 2024-04-18

B5 Renovacion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B6 Utilizacion de
energia

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B7 Utilizacién de
agua

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Deconstruccidon/

AamaliciAn

i
(®]

4,08E-02

3,99E-02

7,99E-04

2,20E-05

4,21E-09

1,95E-04

1,01E-06

Etapa final
3
S 2
(V] c v
g 2 S
o E T
z 28
© © =
= =
m
O
1,43E-01 1,68E-02
1,43E-01 1,67E-02
1,39E-04 1,91E-05
5,14E-05 5,41E-06
3,41E-08 1,16E-08
596E-04  5,64E-04
9,77E-07  1,80E-07
£ b -
o0

Eliminacion C4

-4,95E-02

-4,96E-02

5,30E-05

3,06E-05

1,26E-08

3,07E-04

4,28E-07

D Beneficios y gastos
fuera de los limites del
sistema

-6,21E-02

-6,12E-02

-8,85E-04

-2,32E-05

-1,31E-08

-4,52E-04

-3,51E-07



Eutrofizacion acuatica marina
kg N eq/UF 9,40E-04

Eutrofizacion terrestre mol 1,08E-02
N eq/UF
Formacién fotoquimica
de ozono 2,98E-03
kg COVNM eq/UF

Agotamiento de los recursos
abidticos - combustibles fosiles

1,15E-04

1,27E-03

3,26E-04

3,43E-01

4,83E-08

1,44E-03

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Fase de fabricacion

1,20E+01
MJ/UF
Agotamiento de los recursos
abioticos: minerales y metales 1,59E-06
kg Sb eq/UF
Necesidades de 7.22E-01
agua m3
priv./UF
(]
Impactos 3y
medioambientales S £
.. O 'C
adicionales g 2
& ©
xX =
w o
4%
< g
Emisiones de particulas finas 4,85E-08

Incidencia de la
enfermedad/UF

d
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A2 Transporte

5,94E-10

A3 Fabricacion

0,00E+00

1,14E-04

1,26E-03

5,00E-04

2,62E+00

6,75E-07

1,09E-02

2,34E-04

2,56E-03

7,05E-04

8,14E-01

5,96E-08

1,36E-01

Fase de aplicacién
trabajo

A4 Transporte

1,82E-08

Instalacién A5

1,41E-08

ESDS segulin EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN NHL 3.5 mortero de

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B5 Renovacion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B6 Utilizacion de
energia

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B7 Utilizacion del agua

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Fase de aplicacion
g v
= (]
ks S
E S 5
— c W S
fae) 9 © S
o c o E=
%) © [} el
=) > & 3
(2] (%]
o o =:
=) [as]
0,00E+00 0,00E+00
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3,68E-05

3,82E-04

1,05E-04

5,77E+00

3,97E-07

1,37E-02

C1 Deconstruccion
/demolicién

9,75E-10

1,80E-04

1,99E-03

6,40E-04

2,23E+00

3,28E-07

7,67E-03

Etapa final

Transporte C2

1,68E-08

W Karibal

2,49E-04

2,74E-03

7,52E-04

7,44E-01

2,79E-08

1,16E-03

de residuos

C3 Tratamiento

1,15€E-07

1,07E-04

1,18E-03

3,40E-04

8,72E-01

1,04E-07

3,07E-02

Eliminacion C4

5,94E-09

-1,67E-04

-1,91E-03

-5,22E-04

-9,57E-01

-5,66E-07

-3,00E-02

D Beneficios y costes mas alla
de los limites del sistema

-1,03E-08



Radiaciones ionizantes, salud
humana

kBq U-235 eq/UF

Exotoxicidad (agua dulce)
CTUe/UF

Toxicidad humana, efectos
cancerigenos
CTUh/UF

Toxicidad humana, efectos
no cancerigenos
CTUh/UF

Impactos relacionados con la
ocupacion de
suelo/calidad del suelo
MJ PCI/UF

Utilizacion de
los recursos

Utilizacion de energia
primaria renovable, excluidos
los recursos energéticos
primarios renovables utilizados
como materias primas
MJ PCI/UF

Utilizacién de recursos
energéticos primarios
renovables como
materias primas

d
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2,77E-02

1,76E+01

2,98E-10

7,24E-09

1,98E+01

1,56E-03

2,64E-01

1,37E-11

1,49E-10

2,66E-01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Fase de fabricacion

Al Extraccion de
materias primas

5,82E-01

8,07E-01

trabajo

(0] = [J]

+— . £ n

5 8 (e} <

o ® % c

%) 8] %) Ne)

c = c ‘o

& 2 e ©

= P = “©

o~ = < k7]
8,91E-03 0,00E+00 3,70E-02 8,21E-01
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  -8,07E-01

1,12E-02

2,21E+00

7,64E-11

2,32E-09

2,82E+00

4,09E-03

4,57E-01

2,21E-11

3,80E-10

1,20E-01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Fase de aplicacion

ESDS segulin EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN NHL 3.5 mortero de

Uso B1

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B2 Mantenimiento

Paginal7 en24

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Fase de aplicacion

B3 Reparaciones

B4 Sustitucion

cal - 2024-04-18

B5 Renovacion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B6 Utilizacion de
energia

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

B7 Utilizacion del agua

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

5,85E-02 9,66E-03

1,26E+00  1,74E+00

2,43E-11 4,81E-11

4,72E-10 1,90E-09

1,76E-01  2,55E+00

Etapa final

/demolicion
Transporte C2

C1 Deconstruccion

3,99E-01 2,84E-02

0,00E+00  0,00E+00

3,17E-03

4,35E-01

1,68E-11

3,16E-10

9,47E-02

de residuos

C3 Tratamiento

4,18E-03

0,00E+00

3,66E-03

5,91E-01

1,87E-11

4,66E-10

1,56E+00

Eliminacion C4

1,12E-02

0,00E+00

wKaribal

-6,37E-03

-9,13E-01

-5,51E-11

-9,55E-10

-1,36E+00

D Beneficios y costes mas alla
de los limites del sistema

-1,50E-01

0,00E+00



MJ PCI/UF

Utilizacidn total de recursos
energéticos primarios
renovables (energia primaria
y recursos energéticos
primarios utilizados como
materias primas) MJ PCI/UF

Utilizacion de energia
primaria no renovable,
excluidos los recursos
energéticos primarios no
renovables utilizados como
materias primas
MJ PCI/UF

Utilizacién de recursos
energéticos primarios no
renovables como
materias primas
MJ PCI/UF

Utilizacién total de recursos
energéticos primarios no
renovables (energia primaria
y recursos energéticos
primarios utilizados como
materias primas) MJ PCI/UF

Utilizacién de materiales
secundarios
kg/UF
Utilizacion de combustibles
secundarios renovables MJ
PCI/UF
Utilizacion de combustibles
secundarios no renovables MJ
PCI/UF

3Utilizacion neta de agua dulce
m /UF

d
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1,39E+00

1,57E+01

1,11E-03

1,57E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

1,87E-02

8,91E-03

3,54E-01

0,00E+00

3,54E-01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

6,18E-05

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

3,70E-02

2,66E+00

0,00E+00

2,66E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

3,22E-04

ESDS segulin EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN NHL 3.5 mortero de

1,44E-02

8,17E-01

-1,11E-03

8,16E-01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

3,21E-03

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
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0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

cal - 2024-04-18

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

3,99E-01

5,86E+00

0,00E+00

5,86E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

1,64E-03

2,84E-02 4,18E-03 1,12E-02
2,24E+00  7,41E-01  8,82E-01
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
2,24E+00  7,41E-01  8,82E-01
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
2,40E-04  3,15E-05  7,33E-04

K 'b J

L dN=lles

-1,50E-01

-9,68E-01

0,00E+00

-9,68E-01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

-1,93E-02



Fase de fabricacion

Categoria
()

de 8 € S
residuos § g s 8
o ®© c =
S E = s
W (= o
- % o o~ -

1,25E-02 4,85E-04  0,00E+00  2,47E-03 7,04E-04 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 O0,00E+00 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 1,81E-03 1,54E-03 5,90E-04 6,88E-04 -2,04E-03

Residuos no
peligrosos
eliminados

kg/UF

5,55E-01 4,51E-03  0,00E+00  2,48E-01 8,58E-02 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 2,12E-02 2,20E-01 3,10E-03 4,52E+00 -5,21E-02

3,77E-05 2,29E-06  0,00E+00  1,74E-05 6,22E-06 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 O0,00E+00 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00 7,68E-05 1,51E-05 5,14E-06 5,73E-06 -7,03E-06
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Flujos salientes

Componentes
reutilizables
kg/UF

Materiales para reciclar
kg/UF

Materiales parala
recuperacion de energia
kg/UF

Electricidad

Vapor

MJ/UF

conenergia)

Gas de
proces

Energia fournie al exterior (por

[0}

d
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Fase de fabricacion

Extraccion
de materias

Al

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

A2 Transporte

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

A3 Fabricacion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Fase de aplicacion

trabajo

g n

] <

< s

5 &

£ g

R 2
0,00E+00 2,66E-04
0,00E+00 1,03E-02
0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00 6,63E-03
0,00E+00 1,40E-02
0,00E+00  0,00E+00

Fase de aplicacion

o)
) wn -
3 g 5 2
— = =}
o £ g 22 8%
) 9 © @ c
=} t= Q =) [}
~ 2 8 & < o«
o =
0,00E+0 0,00E+0 O0,00E+0 0,00E+O 0,00E+O
0 0 0 0 0
0,00E+0 0,00E+0 O0,00E+0 0,00E+O 0,00E+O
0 0 0 0 0
0,00E+0 0,00E+0 O0,00E+0 0,00E+O 0,00E+0O
0 0 0 0 0
0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0 0,00E+0  0,00E+0
0 0 0 0 0
0,00E+0 0,00E+0O O0,00E+0 0,00E+O 0,00E+O
0 0 0 0 0
0,00E+0 0,00E+0O O0,00E+0 0,00E+O 0,00E+0O
0 0 0 0 0
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B6 Utilizacion de
energia

0,00E+0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

ESDS segulin EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN NHL 3.5 mortero de
cal - 2024-04-18

B7 Utilizacion de
agua

0,00E+0

o

0,00E+0
0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

0,00E+0
0

(o}
Deconstruccion/d

emolicion

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Etapa final

Transporte C2

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Tratamiento de
residuos C3

0,00E+00

1,35E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

Eliminaciéon C4

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

wKarba

alla de los limites del
sistema

D Beneficios y gastos mas

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00



Categoria de impacto/flujo

Calentamiento global
Calentamiento global - combustibles fésiles

Calentamiento global - biogénico

Calentamiento global - uso del suelo y
transformacion del uso del suelo

Agotamiento de la capa de ozono
Acidificacion

Eutrofizacion acuatica, agua dulce
Eutrofizacion acuatica marina
Eutrofizacion tererstre

Formacion fotoquimica de ozono

Agotamiento de los recursos abidticos - minerales y
metales

Agotamiento de los recursos abidticos - combustibles
fosiles

Necesidades de agua

Emisiones de particulas finas

Radiaciones ionizantes, salud humana
Exotoxicidad (agua dulce)
Toxicidad humana, efectos cancerigenos

Toxicidad humana, efectos no cancerigenos

Impactos del uso del suelo/calidad del suelo

Utilizacion de energia primaria renovable, excluidos los
recursos energéticos primarios

utilizados como materias primas

Utilizacién de recursos energéticos primarios

materias primas renovables

Utilizacion total de recursos energéticos primarios
renovables (energia primaria y recursos energéticos
primarios utilizados como materias primas).
primeros)

Utilizacion de energia primaria no renovable,
excluidos los recursos energéticos primarios no
renovables.

utilizados como materias primas

Utilizacion de recursos energéticos primarios no
renovables como materias primas

Utilizacion total de recursos energéticos primarios no
renovables (energia primaria y recursos energéticos
primarios utilizados como materias primas).
primeros)

Utilizacion de materiales secundarios

Uso de combustibles secundarios renovables

Utilizacion de
renovable

Uso neto de agua dulce

Residuos peligrosos eliminados
Residuos no peligrosos eliminados
Eliminacidn de residuos radiactivos
Componentes reutilizables

Materiales para reciclar

SAINT-ASTIER

Unidad

kg co2 eq/UF

kg co2 eq/UF

kg co2eq/UF

kg co2 eq/UF
kg CFC11 eq/UF

mol "+ eq/UF

kg P eq/UF

kg N eq/UF

mol N eq/UF
kg COVNM eq/UF

kg Sb eq/UF

MJ PCI/UF

m3 priv-/UF

Impacto de
enfermedades/
UF

kBq U-235 eq/UF
CTUe/UF
CTUh/UF
CTUh/UF

MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

kg/UF
MJ PCI/UF

MJ PCI/UF

m3/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF
kg/UF

Total
Fabricacion

1,89E+00
1,92E+00
-3,02E-02
3,69E-04

5,94E-08
4,37E-03
4,76E-05
1,06E-03
1,21E-02

3,30E-03

1,23E+01

1,64E-06
7,23E-01

4,91E-08

2,93E-02
1,78E+01
3,11E-10

7,38E-09

2,01E+01

5,91E-01

8,07E-01

1,40E+00

1,61E+01

1,11E-03

1,61E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

1,88E-02
1,30E-02
5,59E-01
3,99E-05
0,00E+00

0,00E+00

Participacié Vida util total Total Fin

n total
implement
ado

2,47E-01
2,16E-01

3,11E-02
9,03E-05

5,04E-08
1,07E-03
1,67E-06
3,47E-04
3,83E-03

1,20E-03

3,44E+00

7,35E-07
1,47E-01

3,23E-08

1,53E-02
2,67E+00
9,85E-11

2,70E-09

2,94E+00

8,58E-01

-8,07E-01

5,14E-02

3,48E+00

-1,11E-03

3,48E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00

3,53E-03
3,17E-03
3,34E-01
2,36E-05
2,66E-04

1,03E-02
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en
trabajo

-1,04E+00
-1,04E+00

0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00
0,00E+00

0,00E+00

EHDS segun EN 15804+A2 y NF EN 15804+A2/CN

de vida

1,51E-01
1,50E-01

1,01E-03

1,09E-04

6,25E-08
1,66E-03
2,60E-06
5,73E-04
6,28E-03

1,84E-03
9,61E+00

8,56E-07

5,32E-02

1,39€E-07

7,50E-02
4,02E+00
1,08E-10

3,16E-09

4,38E+00

4,42E-01

0,00E+00

4,42E-01

9,73E+00

0,00E+00

9,73E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

2,65E-03
4,63E-03
4,76E+00
1,03E-04
0,00E+00

1,35E+01

Ciclo de
vida total

1,25E+00
1,25E+00

1,97E-03

5,69E-04

1,72E-07
7,09E-03
5,19E-05
1,98E-03
2,22E-02

6,35E-03
2,54E+01

3,23E-06

9,24E-01

2,21E-07

1,20E-01
2,45E+01
5,18E-10

1,32E-08

2,74E+01

1,89E+00

3,81E-04

1,89E+00

2,93E+01

5,25E-07

2,93E+01

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

2,50E-02
2,08E-02
5,65E+00
1,66E-04
2,66E-04

1,35E+01



Materiales para la recuperacién de energia kg/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

Energia suministrada externamente (electricidad) MJ/UF 0,00E+00 6,63E-03 0,00E+00 0,00E+00 6,63E-03
Energia suministrada externamente (vapor) MJ/UF 0,00E+00 1,40E-02 0,00E+00 0,00E+00 1,40E-02
Energia suministrada externamente (gas) MJ/UF 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00

6 INFORMACION ADICIONAL SOBRE LA LIBERACION DE SUSTANCIAS
PELIGROSAS EN EL AIRE INTERIOR, EL SUELO Y EL AGUA DURANTE EL

PERIODO DE UTILIZACION

Aire interior :
El producto no esta en contacto directo con el aire interior.
La cal utilizada para fabricar el hormigén lleva la etiqueta Excell

Suelo y agua :
No aplicable ya que este producto no esta en contacto con agua destinada al consumo humano, aguas de
escorrentia, aguas de infiltracidn, aguas subterrdneas o aguas superficiales.

7CONTRIBUCION DEL PRODUCTO A LA CALIDAD DE VIDA EN EL HOGAR

EDIFICIOS

Caracteristicas de los productos que contribuyen a crear condiciones de confort higrotérmico en el
edificio :

Los morteros de enlucido de cal son naturalmente permeables al vapor de agua, lo que contribuye al
confort higrotérmico del edificio.

Caracteristicas de los productos que contribuyen a crear condiciones de confort acustico en el edificio :
No se han realizado pruebas.

Caracteristicas del producto que contribuyen a crear condiciones de confort visual en el edificio :
Los colores y texturas del mortero de enlucido de cal contribuyen al confort visual del edificio.
edificio.

Caracteristicas del producto que interviene en la creacidén de condiciones de confort olfativo en el
edificio: El producto es inodoro.
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